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CAPÍTULO J: DESCRIPCIONES GENERALES

1.1.4 Características técnicas

Las características técnicas de la máquina son las siguientes:

MAQUINA KW 45PI/5500Modelo " .

DIMENSIONES m •••••••••• mm •• m •• m 9820

ffi~~~~,:~~~~~
GRUPO INYECCIÓN
Diametro del husillo: m ••••••••••••••••• m •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• m ••••• m ••••••••••••••••••• "" 90
Relación longitud/diametro husillo: m ••• m •• m •••••••• 22
Capacidad de inyección: m •••••••••••• 2860
Capacidad de inyección poliestireno: ..m ••••••••• m ••• m •••••••••••• mm.m •••••• m •••••• m •••••••••••• m •• 2915
Capacidad de inyección polipropileno: m •••••••••••••••••••••• m •••••••••••••• m ••••••• m.mm. 2145
Volumen inyectable por segundo: m •••••••• mm •••••••••••••••••••• m. m ••••••••••••••• 4450
Presión específica sobre el material: mm •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• mm ••••• 1945
Capacidad de plastificación por segundo: m •••• m ••••••••••••••••••••••••••••••••••• m •••••••••• m ••••••• 95
Velocidad de rotación del husillo: m •••••••• m ••••••••••••• mmm •••••••••• mm ••••••••••••••••• 135
Par motor hidráulico: m ••••••••••••••••••••••••• m •••••••••••••••••••••••••••••••• 440

Carrera máxima carro inyección: m •••••••••••• m.m m •• m ••••• m ••••••••••••••••••••••• m mmm. 650

GRUPO CIERRE
Fuerza de cierre: m ••••••••••••••••••• m ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• m •• 4500
Fuerza de abertura: m •••••••••••••••••••••• m ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• m •••••••••••• mm 450
Carrera máxima plato móvil: m •••••••••••••• " •••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 850
Dimensiones externas platos H-V: mm ••••••••••• mm ••••••••••••••• 1190x1190
Dimensiones entre las columnas: m ••••••• m ••••••••••••••••••••••••• m m •••••••• m. m" 800x800
Diametro columnas: 130
Distancia máxima entre los platos: m •••••••••• m ••••••••••••••••••••••••••••• m ••••••••• m •• 1650
Espesor minimo molde: m ••••••••• 350
Espesor máximo molde: m ••••••• 800

GRUPO EXTRACCIÓN CENTRAL
Carrera de extracción: m ••••••••••••••••••••• m ••••• m •• mm ••••••• m ••••••••••••••••••••••••••••• m m 320
Fuerza de extracción: mm ••••••••••••••• m •••••••••• m ••••••••••••••• mm •••••••• m •••••••••••••••••• mm m •••••••••• 99
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SISTEMA ELÉCTRICO
Tensión de alimentación: m'" m ••••••••••••••••••••••••••• m ••••••••••••• m ••••••••••••••••• m •••••••• 380 V
Tensión de alimentación de la calefacción: m •••••••••• m •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 220 V
Frecuencia de la red: mm •• m ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• m •••••••• m ••••••••• m •••••••••••••••••••••• 50 Hz
Potencia de calefacción del cilindro de plastificación: m •• m ••••• mm •••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 40 kW
Zonas de calefacción del cilindro deplastificación: m •••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 5+1
Motor bomba: m ••••••••••• tipo: M315MA6; pot. 110 kW
Enfriamiento motor bomba: m •••••••••••••••••••• m •••••••••••••• aire
Potencia máxima instalada: vea esquema eléctrico
Potencia media absorbida: vea esquema eléctrico
Control electrónico con microprocesador m ••••••••••••• BMB-M?

--------~------------------------------------_ ..---
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CAPÍTULO J: DESCRIPCIONES GENERALES

SISTEMA HIDRÁULICO CON ACUMULADORES

Control hidráulico:.uuuu uu u. u u uu .. u u u u servoválvula
Presión máxima bomba: ..u m .. UUU •••••••••••••••••••• uuu .. u m u u 175 bar
Capacidad del tanque del aceite hidráulico: .uu uuuu u.uu ..u m 1150 I

ENFRIAMIENTO DE LA MÁQUINA

Valor medio de cantidad de calor por disipar: .uumm u.u .. u u m .. m 198900 kJ/h
Caudal medio de refrigeración (agua a 20°C):.mm uuuuu u u.uuu 4,5 m3/h

ACCESORIOS OPCIONALES

Manipulador para la extracción automatizada de las piezas moldeadas (interface): uuuuu uu OK
Control del estiramiento de las columnas (U.S.C.): .... m ••••• UUU •••••••••••••••••••••• u ••• con celda de carga
Sistema de sujeción automática de los moldes (M.C.U.): u u ummm NO
Sistema de sujeción automática de las varillas de expulsión: u .. um u uuu u NO
Extracción automática de la columna: m m u u uu u .m u u. m NO

Manual de instrucción - serie MC3 [6.2.99.010.00 - verso feb2002] 1-7
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