








Pieza:

Ref: SP108  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP108 NºCavidades 4

Ubicación   NAVE CHIVA

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 114 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 316 Tn

GRUESO MOLDE

500 800 440

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



Sp-Berner

PRODUCCION

 PERCHA CLASICA SP.................. 

SP






Material:

Inyeccion

………

 

Tipo Inyeccion

1382 KgsPeso Molde estimado



    

 

418,00 224,76 14,00 2,00









































































Pieza:

Ref: SP324  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP324 NºCavidades 2

Ubicación SX12-12 NAVE CHIVA

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 61 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 149 Tn

GRUESO MOLDE

330 480 420

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



Sp-Berner

PRODUCCION

 REJILLA EXPRIMIDOR................. 

SP






Material:

Inyeccion

………

 

Tipo Inyeccion

522 KgsPeso Molde estimado



    

 

120,00 120,00 20,00 1,20



Pieza:

Ref: SP334  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP334 NºCavidades 2

Ubicación FLEJE FORJAN

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 61 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 199 Tn

GRUESO MOLDE

400 560 530

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



Sp-Berner

PRODUCCION

 CUERPO EXPRIMIDOR.................. 

SP






Material:

Inyeccion

………

 

Tipo Inyeccion

932 KgsPeso Molde estimado



    

 

150,00 120,00 100,00 1,30





Pieza:

Ref: SP335  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP335 NºCavidades 2

Ubicación FLEJE FORJAN

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 61 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 187 Tn

GRUESO MOLDE

320 440 520

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



Sp-Berner

PRODUCCION

 EXPRIMIDOR JARRA................... 

SP






Material:

Inyeccion

………

 

Tipo Inyeccion

575 KgsPeso Molde estimado



    

 

130,00 120,00 65,00 1,20

























































Pieza:

Ref: MK171 Cliente

DATOS MOLDE

Molde MK171 NºCavidades 1

Ubicación SX9-05 NAVE CHIVA

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 124 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 318 Tn

 

300,00 245,00 45,00 1,60

    

GRUESO MOLDE

375 430 295

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde





Peso Molde estimado

Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



SP-BERNER

PRODUCCION

PORTACUBIERTOS FAMILIAR REJILLA  

MIK






Material:

Inyeccion

………



Tipo Inyeccion

373 Kgs

































































































Molde 

Pieza: CUBITERO PEQUEÑO Y GRANDE PINZAS 

Ret: GB373 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

D/11tt111a/on Pleza 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

1,80% 

DATOSMOLDE 

GB373 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======---1---=====---J.---....::::=====;__---1

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

205 240 195 

075Kgs 
SIMPLE 

CADENA 

PUNTA TERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX3-11

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PRODUCCIÓN 





Pieza: CUBITERO PEQUEÑO EXTERIOR 

Ref: GB405 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

DIIIHHl•lon P/eza 
Peso pieza 0,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

185mm 185mm 145mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOSMOLDE 

GB405 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======---1----=====---1------======:..._ __ __. 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

330 330 310 

265 Kgs 
SIMPLE 

CADENA 

PUNTA TERIIICA 

DIRECTA 

Ubicación SX1-03 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

-

PRODUCCIÓN 



Pieza: CUBITERO PEQUEÑO INTERIOR 

Ret: GB406 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

o,,,,.,,.,on Pleza 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

185mm 185mm 145mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOSMOLDE 

GB406 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======---�---=====---J.----======�---1 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

330 330 330 

282 Kgs 
SIMPL� 

CADENA 

PUNTA 'IERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX1-03 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENT A 

 

PRODUCCIÓN 



Pieza: 

Ref: 

DIIIHlll•lon l'leza 

CUBITERO PEQUEÑO TAPA 

GB407 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza o,o,, 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

185mm 185mm 10mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOSMOLDE 

GB407 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======---I----=

====---1-----======�---1

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

330 330 255 

218 Kgs 
SIMPLE 

CADENA 

PUNTA TERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX1-03

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PRODUCCIÓN 





Pieza: CUBITERO GRANDE EXTERIOR Y CAMPING BAJO FONDO 

Ref: GB370 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

D/ffltllg/on Phlza 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

215mm 215mm 185mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOS MOLDE 

GB370 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel----======----1----=====--_.._ ___ ...======�---1 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

380 380 360 

408 Kgs 
SIMPLE 

CADENA 

PUNTA TERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX3-12 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PRODUCCIÓN 



Pieza: CUBITERO GRANDE TAPA 

Ref: GB371 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

o,,,,.,,.,on p¡_,. 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

215mm 215mm 10mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOSMOLDE 

GB371 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOWE 
Dimensiones Moldel----======---'---=====--_.._----======�---1

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

350 350 260 

250Kgs 

SIMPLE 

CADENA 

PUNTA TERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX3-16 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PRODUCCIÓN 



Pieza: CUBITERO GRANDE INTERIOR 

Ref: GB372 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

D/111t1na/on PIIIZII 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza CUBITERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

215mm 215mm 185mm Contraccion 1,80% 

Molde 

DATOSMOLDE 

GB372 NºCavidades 1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOWE 
Dimensiones Moldel---======---1---=====---1�-----======:.....---1 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

350 350 375 

361 Kgs 
SIMPL� 

CADENA 

PUNTA 'IERMICA 

DIRECTA 

Ubicación SX3-10 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENT A 

PRODUCCIÓN 





Pieza: BOTELLERO 4 BOTELLA$ 

Ref: SP223 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

o,,,,.,,.,on PIIIZII 
Peso pieza 0,09, 

Tipo pieza BOTELLERO 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

400mm 280 mm 180 mm 1 mm Contraccion 1,80% 

DATOSMOLDE 

Molde SP223 NºCavidades 1 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

490 

Peso Molde estimado 1550 Kgs 
Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion EXPULSORES 

Accionamiento Exp. HIDRAULICA 

lnyeccion UNTA 'IERMICA+BEBEDE 

SUBMARINA 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

650 620 

Ubicación sxs-03  

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENTA 









Pieza: 

Ref: 

o,,,,.,,.,on PIIIZII 

100mm 100 mm 110 mm 

Molde GA101 NºCavidades 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

250 

Peso Molde estimado 130Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion ---

Accionamiento Exp. CADENA 

lnyeccion BEBEDERO 

Tipo lnyeccion DIRECTA 

EMBUDO N1 D 98 

GA101 Cliente INDUSTRIAL 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

n
º 

l 

DATOSMOLDE 

1 

ALTOMOLDE 

250 

Ubicación SX7-07 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PP 

0,09, 

EMBUDO 

PULIDO 

0,9 g/cm3 

o,o cm3 

1,80% 

GRUESO MOLDE 

265 

PRODUCCIÓN 

















Pieza: 

Ref: 

o,,,,.,,.,on PIIIZII 

100mm 100mm 110 mm 

Molde SP327 NºCavidades 2 

ANCHOMOLDE 

Dimensiones Molde 
340 

Peso Molde estimado 486Kgs 
Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion POSTIZO CENTRAL 

Accionamiento Exp. MECHONES 

lnyeccion BEBEDERO 

Tipo lnyeccion SUBMARINA 

EMBUDO PEQUEÑO 100 

SP327 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza MENAJE 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOSMOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

450 405 

Ubicación sxs-10 

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENTA 





Pieza: 

Ret: 

DIIIIIIIU/on PIIIZII 

170mm 170mm 180mm 

Molde SP329 NºCavidades 2 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

335 

Peso Molde estimado 900Kgs 
Tipo de Expulsion SIMPU. 

Metodo Expulsion POSTIZO CENTRAL 

Accionamiento Exp. MECHONES 

lnyeccion BEBEDERO 

Tipo lnyeccion SUBMARINA 

EMBUDO GRANDE 170 

SP329 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza MENAJE 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOSMOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

585 585 

Ubicación SXB-13  

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENT A 





Pieza: 

Ref: 

o,,,,,,,,.1on Pleza 

350mm 350mm 330mm 

Molde GB041 NºCavidades 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

520 

Peso Molde estimado 1157 Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion -

Accionamiento Exp. CADENA 

lnyeccion BEBEDERO 

Tipo lnyeccion DIRECTA 

EMBUDO INDUSTRIAL 

GB041 Cliente INDUSTRIAL 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

DATOSMOLDE 

1 

ALTOMOLDE 

520 

Ubicación SX3-17

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PP 

o.o.r

EMBUDO 

PULIDO 

0,9 g/cm3 

o,o cm3 

1,80% 

GRUESO MOLDE 

545 

 

PRODUCCIÓN 





Pieza: CAZO ESCURRIDOR Nº 1 

Ref: GB087 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

01,,,.,,.,on Pleza 
Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza MENAJE 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

235mm 125mm 60mm Contraccion 1,80% 

Molde 

n
º 

l 

DATOSMOLDE 

1 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======---1----=====---1-----======�---1 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

240 375 215 

152 Kgs 

SIMPLE 

MECHONES 

PUNTA TERMICA 

PUNTA TERMICA 

Ubicación SXS-17 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PRODUCCIÓN 









Pieza:

Ref: SP399  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP399 NºCavidades 1

Ubicación 941 ALMACEN 
MATRICERIA

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 136 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 338 Tn

 

290,00 270,00 115,25 1,20

………

 

 Tipo Inyeccion

425 KgsPeso Molde estimado

 CUENCO SP (ANT.ESCURREVERDURAS).... 

SP






Material:
Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



PRODUCCION

 

Accionamiento Exp.



Inyeccion

Tipo de molde

Estado molde

 

Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion



Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

  

GRUESO MOLDE

418 418 310

Moldista





Pieza: 

Ret: 

01,,,.,,.,on Pleza 

160mm 160mm 150mm 0mm 

Molde sp311 NºCavidades 1 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

320 

Peso Molde estimado 322 Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion AIRE 

Accionamiento Exp. VALVULAS AIRE 

lnyeccion PUNTA TERMICA 

Tipo lnyeccion SP..Bemer 

SEPARADOR ESCURRECUBIERTOS 

sp311 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza O,Ogr 

Tipo pieza SEPARADOR 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOSMOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

320 400 

Ubicación sxs-11  

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENT A 





Pieza: 

Ret: 

DIIIHHl•lon Pleza 

150 mm 150mm 110 mm 

Molde GB020 NºCavidades 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

300 

Peso Molde estimado 201 Kgs 
Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion -

Accionamiento Exp. CADENA 

lnyeccion Bl!Bl!Dl!RO 

Tipo lnyeccion DIRECTA 

ESCURRECUBIERTOS CUERPO 

GB020 Cliente INDUSTRIAL 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

DATOS MOLDE 

1 

ALTOMOLDE 

300 

Ubicación SX4-15

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENTA 

PP 

O,Ogr 

MENAJE 

PULIDO 

0,9 g/cm3 

o,o cm3 

1,80% 

GRUESO MOLDE 

285 

PRODUCCIÓN 





Pieza:

Ref: SP140  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP140 NºCavidades 1

Ubicación 2741 ALMACEN 
MATRICERIA

VENTA

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 156 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 421 Tn

 

455,85 308,00 81,00 1,60

………

 

 Tipo Inyeccion

749 KgsPeso Molde estimado

 ESCURREPLATOS ORDIS ............... 

SP






Material:
Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



PRODUCCION

 

Accionamiento Exp.



Inyeccion

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion



Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

  

GRUESO MOLDE

440 560 387

Moldista





Pieza: 

Ref: 

o,,,,.,,.,on PIIIZII 

500mm 400 mm 81 mm 2mm 

Molde SP254 NºCavidades 1 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

595 

Peso Molde estimado 1551 Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion EXPULSORES 

Accionamiento Exp. MECHONES 

lnyeccion PUNTA TERMICA 

Tipo lnyeccion PUNTA TERMICA 

ESCURREPLATOS SP GRANDE 

SP254 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza 400,0gr 

Tipo pieza MENAJE 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 444,4 cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOSMOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

730 455 

Ubicación sxs-09  

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENTA 





Pieza: 

Ref: 

D/,,,.,,.lon PIIIZII 

550mm 550mm 80mm 3mm 

Molde SP285 NºCavidades 1 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

895 

Peso Molde estimado 8071 Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion AIRE 

Accionamiento Exp. VALWLAS AIRE 

lnyeccion PUNTA TERMICA 

Tipo lnyeccion SP�r 

SILLA BENIDORM (TIRAS) 

SP285 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza 450,Ggr 

Tipo pieza SILLA 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 500,0 cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOS MOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

1445 795 

Ubicación J016 ALMACENMATR/CERJA 

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENT A 





D/,,,.,,.lon PIIIZII 

Pieza: SILLA LEVANTE ALTEA (AL TA) 

Ref: MJ113 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP+TALCO 

Peso pieza O,Ggr 

Tipo pieza SILLA 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad o,o g/cm3 

••• d• ,, .� 11 .1l. 1,111. 1l "",.¡-,.,, ·• Volumen cm3 -

875 mm 550 mm 526 mm 5 mm Contraccion 

�•(ffl't-
0,00% 

-\11] 

DATOS MOLDE 

Molde MJ113 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 
Tipo de Expulsion 
Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 
lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

.. 

l 

m 
l 

NºCavidades 1 

m 

ANCHOMOLDE ALTOMOLDE GRUESO MOLDE 

900 1525 845 

9104 Kgs 
SIMPLE 

ECPULSORES 

MECHOND 

PUNTA TERMICA 

PUNl'A TERMICA 

=-

�í�
-...

l 11 º 

H+-"tr" ·1
lh n 

Ubicación K011 IALMACEN MA TR/CER/A 

Moldista  

Tipo de molde PRODUCCIÓN 

Estado molde VENT A l

. ' -

LJ �,- 'l l_, 

:=::.� l l � ..::::. 
- -- i l J¡ __ "" 

........ -� -of"�.o-¡a. «· ....... , 

� ! � 
._ •►-¡ ! H� .. � 

o o l o 
l 

L � 
. -).. l--

-





Pieza: 

Ref: 

D/,,,.,,.lon PIIIZII 

565mm 565mm 524mm 3mm 

Molde MJ289 NºCavidades 1 

ANCHOMOLDE 
Dimensiones Molde 

840 

Peso Molde estimado 7720 Kgs 

Tipo de Expulsion SIMPLE 

Metodo Expulsion -

Accionamiento Exp. MECHOND 

lnyeccion PUNTA TERMICA 

Tipo lnyeccion PUNl'A TERMICA 

SILLA ACAPULCO PLUS 

MJ289 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza 1800,Ggr 

Tipo pieza SILLA 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 2000,0 cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOS MOLDE 

ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 

1165 1005 

Ubicación 0001 EXPLANADA 

Moldista 

Tipo de molde 

 PRODUCCIÓ

N 

Estado molde VENT A 



Pieza: 

Ref: 

D/,,,.,,.lon PIIIZII 

Molde MJ296 NºCavidades 2+2+2 

ACCESORIOS SILLA ACAPULCO PLUS 

MJ296 Cliente INDUSTRIAL 

Material: PP 

Peso pieza O,Ggr 

Tipo pieza ACCESORIOS 

Acabado pieza PULIDO 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 o,o cm3 

Contraccion 1,80% 

DATOS MOLDE 

ANCHO MOLDE ALTO MOLDE GRUESO MOLDE 
Dimensiones Moldel---======----t---=====---l-----======----1

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

395 495 310 

476 Kgs 
SIMPLE 

MECHOND 

PUNTA TERMICA 

BEBEDERO 

Ubicación SXB-13 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde VENT A 

 PRODUCCIÓ

N 







Pieza: 
� 

Ref: 

Dimension Pieza 

150,00 76,00 

DATOS MOLDE 

Molde 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 

lipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

l • 

61,00 0,80 

8 

ANCHOMOLDE 

500 

1083 Kgs 

COMPLEJA 

PLACA+AIRE 

Accionamiento Exp. MECHONES-CENTRAL 

SCOOP 290 ml (M 8 cav) Nú2 ......... 

LE122 Cliente 

Material: 

Peso pieza 

lipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

ALTOMOLDE 

540 

Ubicación 

Moldista 

lipo de molde 

Estado molde

PP 

0,0gr 

CAZO 

PULIDO+TEXTURA 

0,9 g/cm3 

0,0 cm3 

1,60% 

GRUESO MOLDE 

511 

3941 #¡REF! 

 PRODUCCIO

N 

O--------- ----
lnyeccion PUNTA TERMICA FRIA B1trecentros H 0mm Long Flujo 

Tn MINIMO 

39mm 

263Tn lipo lnyeccion SP B1trecentros V 0mm 



Pieza: SCOOP 290 ml (M 12 Cav> Nú1 ........ 
� 

Ret 

Dimension Pieza 

150,00 76,00 

DATOS MOLDE 

Molde LE121 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

l • 

61,00 0,80 

NºCav;dades 12 

ANCHOMOLDE 

500 

1484 Kgs 

COMPLEJA 

PLACA+AIRE 

MECHONES-CENTRAL 

LE121 Cliente 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

. . ' 

-r
.... 

ALTOMOLDE 

740 

Ubicación 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde 

lnyeccion PUNTA TERMICA FRIA Bltrecentros H 0mm 

Tipo lnyeccion SP 8ltrecentros V 0mm 

 

PP 

0,0gr 

CAZO 

PULIDO+TEXTURA 

0,9 g/cm3 

0,0 cm3 

1,60% 

GRUESO MOLDE 

511 

3931 #¡REF! 

 PRODUCCIO

N  

Long Flujo 

Tn MINIMO 

39mm 

394Tn 



Pieza: 

Ref: 

Dimension Pieza 

57,00 57,00 

DATOS MOLDE 

Molde JH116 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 

lipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

50,70 0,80 

8 

ANCHOMOLDE 

450 

1290Kgs 

COMPLEJA 

PLACA 

MECHONES 

lnyeccion INYECTORES+BEBEDER

lipo lnyeccion o

SPRAYMATEÒ57 8 f . .............. . 

JH116 Cliente 

Material: 

Peso pieza 

lipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

ALTOMOLDE 

670 

Ubicación 

Moldista 

lipo de molde 

Estado molde 

 

PP 

12,0gr 

TAPON 

PULIDO+EROSION 

0,9 g/cm3 

13,1 cm3 

1,80% 

GRUESO MOLDE 

545 

3851 #¡REF! 

 PRODUCCIO

N 

 

29mm 



REF. EG114 

Tapón cutex nº1 

lnyección de plastico 

Cutex cap nº1 
Plastic injection 

>: 23,37 x 23,37 x 21,3 mm. 

© 2gr. 

Industria 

Industry 



Pieza: 

Ref: 

Dimension Pieza 

23,37 23,37 

DATOS MOLDE 

Molde 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

21,30 0,80 

8 

ANCHOMOLDE 

265 

253Kgs 

COMPLEJA 

Metodo Expulsion DESENRR0SQEU+PLACA 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

Tipo lnyeccion 

HIDRAULICA 

BEBEDERO 

o 

TAPON CUTEX 100 ...................

EG114 Cliente 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

ALTOMOLDE 

320 

Entrecentros H 

Entrecentros V 

Ubicación 

Moldista 

Tipo de molde 

Estado molde 

0mm 

0mm 

 

PP 

4,8gr 

TAPON 

PULIDO+EROSION 

0,9 g/cm3 

0,0 cm3 

1,50% 

GRUESO MOLDE 

380 

961 #¡REF! 

 PRODUCCIO 

Long Flujo 

Tn MINIMO 

12 mm 

19Tn 



REF. EG129 

Tapón cutex nº2 

lnyección de plastico 

Cutex cap nº2 
Plastic injection 

>: 28,6 x 28,6 x 26,51 mm. 
© 4,8 gr. 

Industria 

Industry 



Pieza: 

Ref: 

Dimension Pieza 

. .

28,60 28,60 26,51 1,60 

. \ •. 

&.· ·�- �- • _ . .­�--4• 

DATOS MOLDE 

Molde 

Dimensiones Molde 

8 

ANCHOMOLDE 

325 

Peso Molde estimado 

lipo de Expulsion 

359Kgs 
COMPLEJA 

UC�CNKKU�wuc•rLA� 
Metodo Expulsion 

4 

Accionamiento Exp. MECANICO 

lnyeccion 

lipo lnyeccion 

BEBEDERO 

o 

CUTEX200 ........................ .. 

EG129 Cliente  

Material: 

Peso pieza 

lipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

ALTOMOLDE 

400 

8ltrecentros H 

8ltrecentros V 

Ubicación 

Moldista 

lipo de molde 

Estado molde 

0mm 

0mm 

PP 

4,8gr 

TAPON 

PULIDO + EROSION 

0,9 g/cm3 

5,2 cm3 

1,50% 

GRUESO MOLDE 

352 

962 #¡REF! 

o 

PRODUCCION 

 

Long Flujo 

Tn MINIMO 

16mm 

28Tn 



REF. VA465 

Tapón ketchup nº1 

lnyección de plastico 

ketchup cap nº1 
Plastic injection 

>: 77,6 x 44,5 x 31,4 mm. 
© 9,6 gr. 

Industria 

Industry 



Pieza: 

Ret 

Dimension Pieza 

77,60 44,50 31,40 1,00 

DATOS MOLDE 

Molde V A465 NºCavidades 16 

Dimensiones Molde 

Peso Molde estimado 

llpo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

lnyeccion 

llpo lnyeccion 

ANCHOMOLDE 

496 

1612 Kgs 

COMPLEJA 

TUBULARES 

MECHONES 

PUNTA TERMICA 

HUSKY 

TAPON KETCHUP 

VA465 Cliente  

Material: PP 

Peso pieza 9,6gr 

llpo pieza TAPON 

Acabado pieza PULIDO+EROSION 

Densidad 0,9 g/cm3 

Volumen cm3 10,7 cm3 

Contraccion 1,80% 

ALTOMOLDE GRUESO MOLDE 

696 595 

Ubicación 6341 

Moldista  

llpo de molde 

Estado molde 

PRODUCCION  

811recentros H 0mm Long Flujo 23mm 

811recentros V 0mm Tn MINIMO 239Tn 



REF. VA151 

Tapón ketchup nº2 

lnyección de plastico 

ketchup cap nº
2

Plastic injection 

>� 92,93 x 45,5 x 24,5 mm.

® 10 gr.

Industria 

Industry 



REF. SP333 

Caja frutas 

lnyección de plastico 

Fruits box 
Plastic injection 

>: 450 x 380 x 95 mm.

© --- gr. 

Industria 

Industry 



Pieza:

Ref: SP333  Cliente

DATOS MOLDE

Molde SP333 NºCavidades 1

Ubicación SX10-17

OBSOLETO

Entrecentros H 0 mm Long Flujo 192 mm
Entrecentros V 0 mm Tn MINIMO 492 Tn

GRUESO MOLDE

540 630 585

Densidad

Volumen cm3

Contraccion

 

 

Dimensiones Molde
ANCHO MOLDE ALTO MOLDE

Moldista

Tipo de molde

Estado molde



Tipo de Expulsion

Metodo Expulsion

Accionamiento Exp.



Peso pieza

Tipo pieza

Acabado pieza



 

PRODUCCION

 CAJA FRUTAS ENVASE PERDIDO......... 

SP






Material:

Inyeccion

………

 

Tipo Inyeccion

1562 KgsPeso Molde estimado



    

 

450,00 380,00 95,00 2,00



REF. SP288 

Carro de frutas 
lnyección de plastico 

Fruits cart

Plastic injection 

.. ,, 

,
ª
,

--- x --- x --- mm.

© 514 gr. 

. . .--· ·-----

Industria 

Industry 



Molde 

Pieza: CARRO VERDULERO 

Ref: SP288 Cliente INDUSTRIAL 

Material: 

Peso pieza 

Tipo pieza 

Acabado pieza 

Densidad 

Volumen cm3 

Contraccion 

• 
. .. --------

........ 
i • 

DATOSMOLDE 

NºCavidades 1 +1 +1 +1 

PP 

CARRO 

PULIDO 

0,9 g/cm3 

1,80% 

Dimensiones Moldel---======---1----=====---1-----======�---1 
ANCHOMOLDE ALTOMOLDE GRUESO MOLDE 

Peso Molde estimado 

Tipo de Expulsion 

Metodo Expulsion 

Accionamiento Exp. 

595 

1668 Kgs 
SIMPLE 

EXPULSORES

MECHONES

lnyeccion UNTA TERMICA+BEBEDE

SUBMARINA 

785 455 

Ubicación SX6-04 

Moldista 

Tipo de molde 

 

Estado molde VENTA 



REF. SH138 

PALET AMBASSADOR 

lnyección de plastico 

AMBASSADOR PALET 

Plastic injection 

>: 580 x 520 x 63,5 mm. 
© 325 gr. 

Industria 

Industry 






